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Vorrichtung zur Beheizung von zylindrischen Teil 



en 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Beheizung 
von zylindrischen Teilen, insbesondere Diisen von 
Spritzgiefleinrichtungen, bestehend aus einer wendelarti? 
geformten elektrischen Heizpatrone, die auf das zu 
beheizende Teil aufschiebbar ist, sowie einer 
Spannvorrichtung, mittels derer die Heizpatrone gegen 
das zu beheizende Teil angedruckt ist. 

Es ist zur Beheizung von zylindrischen Teilen der oben 
genannten Art tiblich, wendelartig geformte elektrische 
Heizpatronen als Heizelemente einzusetzen. Solche 
Heizpatronen bestehen aus einem zu einer Wendelform 
formbaren Mantel mit innenliegender hochwarmeleitf ahiger 
elektrischer Isolierung und innen liegenden Heizleitern. 

Urn zu erreichen, dass eine solche wendelartig geformte 
Heizpatrone fest an das zu beheizende zylindrische Teil 



angelegt werden kann, sind Spannvorrichtungen im Stand 
der Technik bekannt. Beispielsweise ist ein solches 
Element bekannt, welches aus einer Metallmanchette mit 
Spannbacken, Spannkeilen und einer Stellschraube fur die 
Spannkeile besteht. Die Spannwirkung erfolgt einseitig 
axial uber Spannbacken und Spannkeile. Hierbei wird eine 
feste Anspannung des Heizelementes an das zu beheizende 
Teil nur im Bereich der Anordnung der Spannbacken und 
Spannkeile erreicht. Zudem ist die Handhabung aufwSndig, 
und es ist ein Platzbedarf far die Anordnung der 
entsprechenden Schraube, Spannbacken und Spannkeile 
erforderlich. 



Es sind auch Spannbander mit tangentialer Verschraubung 
bekannt. Hierbei erfolgt die Spannwirkung tangential 
umlaufend, wobei in Abhangigkeit von der LMnge des zu 
beheizenden Elementes mehrere entsprechende 
Spannverschraubungen erforderlich sind. Auch hierbei ist 
die Montage und Demontage aufwandig, wobei zudem ein 
relativ groBer Einbauraum erforderlich ist. 

Es ist auch bekannt, Ref lektionsrohre einzusetzen, die 
iiber das gewendelte Heizelement in Form eines 
Metallrohres geschoben werden. Das Metallrohr wird mit 
dem Heizelement im Bereich von Boden und Kopf verlstet. 
Ein zusatzliches Spannen ist hierbei nicht moglich. 
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Ausgehend von dem eingangs bezeichneten Stand der 
Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine 
gattungsgemafie Vorrichtung zu schaffen, die unter 
Einsatz von mOglichst wenig Teilen ein Spannen ohne 
zusatzliches Werkzeug ermoglicht. 

Zur L6sung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, dass die 
Spannvorrichtung aus einem ersten zylindrischen 
Mantelteil besteht, in welchem die wendelartig geformte 
Heizpatrone innen liegend und koaxial dazu ausgerichtet 
angeordnet ist, sowie einem zweiten zylindrischen 
Mantelteil, welches auf das erste Mantelteil axial 
aufschiebbar ist, wobei das erste Mantelteil mittels des 
aufgeschobenen zweiten Mantelteils radial mindestens in 
Teilbereichen zusammengedruckt ist und die Heizpatrone 
fest gegen das zu beheizende Teil angedruckt ist. 

GemaJi dieser Ausbildung besteht die Spannvorrichtung aus 
zwei ineinander geschobenen rohrformigen Mantelteilen, 
deren innen liegendes die wendelartig geformte 
Heizpatrone unmittelbar umgibt . Durch die 
Verschiebebewegung des auBeren zweiten Mantelteiles 
relativ zu dem innenliegenden ersten Mantelteil wird 
durch geeignete Mittel erreicht, dass das innenliegende 
Mantelteil zunehmend zusammengedruckt wird und somit die 



Heizpatrone fest gegen das zu beheizende Teil angedruckt 
wird. Die Vorrichtung besteht somit nur aus zwei Teilen, 
die lediglich ineinander geschoben werden mussen, die 
also einfach und ohne Werkzeug montiert werden kSnnen. 

Bevorzugt ist dazu vorgesehen, dass das erste Mantelteil 
Schlitze aufweist, die das radiale Zusaitunendriicken 
ermSglichen. 

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass das erste Mantelteil 
Langsschlitze aufweist, die an einem Ende offen an dem 
Ende des Mantelteils ausmiinden.. 

Zudem ist bevorzugt, dass das erste Mantelteil mehrere 
gleichmafiig auf dem Umfang verteilte Langsschlitze 
aufweist . 

Urn die Durchmesserverjilngung des ersten Mantelteiles 
beim Aufschieben des zweiten Mantelteiles zu 
realisieren, ist vorgesehen, dass das erste Mantelteil 
an seinem einen Ende konisch verdickt ist. 

Beim Aufschieben des zweiten Mantelteiles auf das erste 
Mantelteil lauft gegen Ende der Verschiebebewegung das 
in Schieberichtung vorn liegende Ende des zweiten 
Mantelteiles auf die konische Verdickung auf, was dazu 
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fiihrt, dass das erste Mantelteil zusammengedrtickt und 
also im Durchinesser reduziert wird, so dass eine 
eindeutige Klemmung und ein Anpressen des innen- 
liegenden Heizelementes an das zu beheizende Teil 
erreicht wird. 



Dabei ist bevorzugt vorgesehen, dass die konische 
Verdickung iiber eine Lange von ca. 10 mm verlauft. 

Des Weiteren ist bevorzugt vorgesehen, dass das zweite 
Mantelteil an einem Ende innen liegend eine konische 
Verjungung aufweist. 

Hierdurch wird erreicht, dass beim Aufschieben des 
zweiten Mantelteils auf das erste Mantelteil die in 
Schieberichtung hinten liegende konische Verjungung des 
zweiten Mantelteiles auf das Ende des ersten 
Mantelteiles auflauft, so dass dieses in diesem Bereich 
zusammengedrtickt und im Durchmesser verjiingt wird, so 
dass auch hier eine Pressung des innenliegenden 
elektrischen Heizelementes an das zu beheizende Teil 
erfolgt. Bei der Anordnung beider konischen Elemente 
werden zwei feste Einspannungen an den beiden Enden der 
Mantelteile erreicht, was zu einer hohen Lagesicherheit 
und einer guten Warmeabgabe durch gleichmalJige Anlage 
des Heizelementes an das zu beheizende Teil f uhrt . Auch 



wird eine hohe Lagesicherheit, insbesondere eine hohe 
Verschiebefestigkeit durch die beiden umlaufenden 
Spannzonen erreicht. 



Auch hierbei ist bevorzugt vorgesehen, dass die konische 
Verjiingung uber eine Lange von ca. 10 mm verlauft. 

Die erfindungsgemaUe Vorrichtung ist auch leicht zu 
demontieren, weil durch die erf indungsgemalie 
Konstruktion ein Anbacken der Teile an der zu 
beheizenden DUse Oder dergleichen nicht erfolgt, so dass 
durch Schlageinwirkung auf die Stirnseite der 
Mantelteile eine Losebewegung eingeleitet werden kann. 

Um auch sicherzustellen, dass die innerhalb der 
Mantelteile wendelartig angeordnete Heizpatrone sic.h 
nicht aus den Enden der Mantelteile herausbewegen kann, 
ist vorgesehen, dass das erste Mantelteil am einen Ende 
einen nach radial innen vorragenden Kragen aufweist, 
bzw. dass das zweite Mantelteil am einen Ende einen nach 
radial innen vorragenden Kragen aufweist. 

Insbesondere hinsichtlich des ersten Mantelteiles ist 
der Kragen derart bemessen, dass beim Spannen des 
Mantelteiles um den zu beheizenden Gegenstand kein 
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Kontakt zwischen dem vorragenden Kragen und dem zu 
beheizenden Teil auftritt, sondern noch ein 
Bewegungsspiel vorhanden ist. 

Urn eine Fixierung des ersten Mantelteiles relativ zum 
zweiten Mantelteil zu realisieren, wobei zudem eine 
Verdrehsicherung erreicht wird, ist vorgesehen, dass das 
erste Mantelteil eine federnde, nach radial auBen 
vorragende Lasche aufweist, das zweite Mantelteil- einen 
Ausschnitt aufweist, in den die Lasche in der Spannlage 
der beiden Mantel telle eingreift und eine 
Verdrehsicherung bildet, wobei der Ausschnitt in axialer 
Richtung grofier ist als die Erstreckung der Lasche in 
dieser Richtung. 

Vorzugsweise ist die Lasche in axialer Richtung 
beweglich am ersten Mantelteil angeformt, wobei die 
Lasche mit ihrem der konischen Verdickung des ersten 
Mantelteils zugewandten Ende am Mantelteil angeformt ist 
und mit dem der Verdickung abgewandten Ende nach radial 
auBen federt, so dass die Lasche bei der Demontage, also 
beim Abziehen des zweiten Mantelteils von dem ersten 
Mantelteil kein Hindernis darstellt. 

Die Verdrehsicherung ist deswegen erwiinscht, well damit 
sichergestellt ist, dass die Austrittsstelle der 



elektrischen Heizpatrone radial aus den Mantelteilen 
definiert bleiben soil, sich die Mantelteile also 
diesbezuglich nicht verdrehen konnen sollen. 

Um hier auch einen Freiraum fiir das Abfiihren des 
Anschlussendes der Heizpatrone zu schaffen, ist 
vorgesehen, dass das erste und das zweite Mantelteil mit 
jeweils einem Ausschnitt versehen sind, die sich in 
Spannlage mindestens teilweise iiberdecken und einen 
radialen Durchlass fur das Anschlufiende der Heizpatrone 
bilden. 

Des Weiteren ist bevorzugt vorgesehen, dass die 
Mantelteile aus Metall bestehen. 

Durch die erf indungsgemafie Ausbildung werden wesentliche 
Vorteile erreicht. Die Spannvorrichtung besteht nur aus 
wenigen, namlich nur aus zwei Einzelteilen . Es ist ein 
Spannen und Demontieren ohne zusatzliches Werkzeug 
moglich. Es sind Oberbriickungen von grofteren Toleranzen 
des zu beheizenden Teiles moglich. Es erfolgt kein 
Festbacken auf dem zu beheizenden Teil. Das 
entsprechende Heizelement wird in zwei Zonen, 
vorzugsweise kopf- und bodenseitig gespannt. Es wird 
eine hohe Verschiebesicherheit durch zwei umlaufende 
Spannzonen erreicht. Es wird eine vorziigliche 
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Warmeabgabe durch die gleichmaliige Anlage des 
Heizelementes an das zu beheizende Teil erreicht. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und im Folgenden naher 
beschrieben. 

Es zeigt : 

Die einzige Zeichnungsf igur eine erf indungsgemafie 
Vorrichtung in Seitenansicht ^ teilweise geschnitten. 

In der Zeichnung ist eine Vorrichtung zur Beheizung von 
zylindrischen Teilen, beispielsweise Dusen von 
Spritzgieiieinrichtungen, gezeigt. Sie besteht aus einer 
wendelartig geformten elektrischen Heizpatrone 1^ die 
auf das zu beheizende Teil (in der Zeichnung nicht 
dargestellt) axial aufschiebbar ist. Ferner besteht die 
Vorrichtung aus einer Spannvorrichtung, mittels derer 
die Heizpatrone 1 gegen das zu beheizende Teil 
angedruckt werden kann. 

Erf indungsgemali besteht die Spannvorrichtung aus einem 
ersten zylindrischen Mantelteil 2, in welchem die 
wendelartig geformte Heizpatrone 1 innen liegend und 
koaxial dazu ausgerichtet angeordnet ist. Des Weiteren 
besteht die Vorrichtung aus einem zweiten zylindrischen 
Mantelteil 3^ welches auf das erste Mantelteil 2 in 



0 
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axialer Richtung aufschiebbar ist, wobei das erste 
Mantelteil 2 durch das auf geschobene zweite Mantelteil 3 
radial mindestens in Teilbereichen zusainmengedruckt 
wird, und die Heizpatrone 1 fest gegen das zu beheizende 
Teil angedrtickt wird. 



Um diese Zusammendrvickbewegung zu erleichtern, ist das 
erste Mantelteil 2 mit Schlitzen 4 versehen, die axial 
verlaufen und am unteren oder oberen Ende des 
Mantelteiles 2 offen ausmiinden, wobei die Schlitze 4 
gleichmafiig auf den Umfang verteilt sind, iiti 
Ausfiihrungsbeispiel um 90° jeweils versetzt. Um die 
Zusammendriickbewegung einzuleiten weist das erste 
Mantelteil 2 an seinem in der Zeichnung unteren Ende 
eine konische Verdickung 5 auf, die vorzugsweise tlber 
eine Lange von etwa 10 mm verlauf t . Diese LSnge ist 
abhangig von dem Winkel des Konus der konischen 
Verdickung 5 . 

Das zweite Mantelteil 3 weist an seinem in der Zeichnung 
oberen Ende eine konische Verjiingung 6 auf, die 
ebenfalls uber eine Lange von ca. 10 mm in Achsrichtung 
gesehen verlauf t. Durch diese beiden konischen Elemente 
wird sichergestellt, dass beim Zusammenschieben des 
ersten und zweiten Mantelteiles in eine Position, wie 



sie beispielsweise in der Zeichnung dargestellt ist, das 
erste Mantelteil 2 an beiden Enden nach radial innen 



zusammengedruckt wird und somit die Heizpatrone 1 gegen 
das zu beheizende Teil fest angepresst wird. 

Urn zu vermeiden, dass insbesondere vor der Endmontage 
der Teile die Heizpatrone 1 axial aus den schon lose 
zusammengefugten Mantelteilen 2,3 herausrutscht , ist am 
zweiten Mantelteil 3 in der zeichnerischen Darstellung 
oben ein radial nach innen vorragender Kragen 7 und am 
ersten Mantelteil 2 am unteren Ende ebenfalls ein nach 
radial innen vorragender Kragen 8 als Lagesicherung fur 
die Heizpatrone 1 vorgesehen. 

Zusatzlich weist das erste Mantelteil 2 eine federnde, 
nach radial aulien vorragende Lasche 9 auf , wahrend das 
zweite Mantelteil 3 einen relativ grolien Ausschnitt 10 
auf weist, in den die Lasche mindestens in der Spannlage 
der beiden Mantelteile eingreift, wie in der Zeichnung 
dargestellt ist. Es ist damit eine Verdrehsicherung der 
Teile zueinander gebildet. Der Ausschnitt 10 ist in 
axialer Richtung grofier als der Erstreckung der Lasche 9 
in dieser Richtung entspricht. Das erste und das zweite 
Mantelteil 2,3 sind zusatzlich in der Zeichnung unten 
links mit einem Ausschnitt versehen, wobei die 
Ausschnitte der beiden Teile sich in der Spannlage* 

iiberdecken. Diese Ausschnitte bilden einen radialen 
Durchlass fur das Anschlussende 11 der Heizpatrone 1. 
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Die Lasche 9 mit dem Ausschnitt 10 dient dazu, diese 
Ausschnitte zum Abfiihren des Anschlussendes 11 in 
Uberdeckung zu halten, so dass das Austrittsende 11 
nicht durch Mantelteile beim Zusammenschieben der Telle 
beschadigt werden kann. 

Vorzugsweise bestehen beide Mantelteile 2^3 aus 
metallischem Werkstoff . 

Die Erfindung ist nicht auf das Ausf iihrungsbeispiel 
beschrankt, sondern iiti Rahmen der Offenbahrung vielfach 
variabel . 

Alle neuen, in der Beschreibung und/oder Zeichnung 
offenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale werden als 
erf indungswesentlich angesehen. 
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Patentanspriiche : 

1- Vorrichtung zur Beheizung von zylindrischen Teilen, 
insbesondere Diisen von SpritzgieBeinrichtungen, 
bestehend aus einer wendelartig geformten elektrischen 
Heizpatrone, die auf das zu beheizende Teil 
aufschiebbar ist, sowie einer Spannvorrichtung, 
mittels derer die Heizpatrone gegen das zu beheizende 
Teil angedruckt ist, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Spannvorrichtung aus einem ersten zylindrischen 
Mantelteil (2) besteht, in welchem die wendelartig 
geformte Heizpatrone (1) innenliegend und koaxial dazu 
ausgerichtet angeordnet ist, sowie einem zweiten 
zylindrischen Mantelteil (3), welches auf das erste 
Mantelteil (2) axial aufschiebbar ist, wobei das erste 
Mantelteil (2) mittels des auf geschobenen zweiten 
Mantelteils (3) radial mindestens in Teilbereichen 
zusammengedriickt ist und die Heizpatrone (1) fest 
gegen das zu beheizende Teil angedruckt ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 

dass das erste Mantelteil (2) Schlitze (4) aufweist, 
die das radiale Zusammendrucken ermoglichen. 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das erste Mantelteil (2) 
Langsschlitze (4) aufweist, die an einem Ende offen an 
dem Ende des Mantel teils (2) ausmunden. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass das erste Mantelteil (2) mehrere 
gleichmaiiig auf dem Umfang verteilte Langsschlitze (4) 
auf weist . 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis A, dadurch 
gekennzeichnet, dass das erste Mantelteil (2) an 
seinem einen Ende konisch verdickt ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzelchnet, 

dass die konische Verdickung (5) uber eine Lange von 
ca. 10 mm verlauft. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzelchnet:, dass das zweite Mantelteil (3) an 
einem Ende innen liegend eine konische Verjilngung (6) 
auf weist . 



8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , 
dass die konische Verjiingung (6) tiber eine LSnge von 
ca. 10 mm verlauft. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass das erste Mantelteil (2) am einei 
Ende einen nach radial innen vorragenden Kragen 
aufweist . 



10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass das zweite Mantelteil (3) am 
einen Ende einen nach radial innen vorragenden Kragen 
(7) aufweist. 

11 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass das erste Mantelteil (2) 
eine federnde, nach radial auften vorragende Lasche 
(9) aufweist, das zweite Mantelteil (3) einen 

Ausschnitt (10) aufweist, in den die Lasche (9) in 
der Spannlage der beiden Mantelteile (2,3) eingreift 
und eine Verdrehsicherung bildet, wobei der 
Ausschnitt (10) in axialer Richtung groBer ist als 
die Erstreckung der Lasche (9) in dieser Richtung. 
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12 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, dass das erste und das zweite 
Mantelteil (2,3) mit jeweils einem Ausschnitt 
versehen sind, die sich in Spannlage mindestens 
teilweise iiberdecken und einen radialen Durchlass fur 
das AnschlulSende (11) der Heizpatrone (1) bilden. 



13 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 

dadurch gekennzelchne'b, dass die Mantelteile (2,3) 
aus Metall bestehen. 
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Zusammenf assung 

Um eine Vorrichtung zur Beheizung von zylindrischen 
Teilen, bestehend aus einer wendelartig gef ormten 
elektrischen Heizpatrone, die auf das zu beheizende Teil 
auf schiebbar ist, sowie einer Spannvorrichtung mittels 
derer die Heizpatrone gegen das zu beheizende Teil 
angedriickt ist, zu schaffen, die unter Einsatz von 
moglichst wenig Teilen ein Spannen ohne zusatzliches 
Werkzeug ermoglicht , wird vorgeschlagen, dass die 
Spannvorrichtung aus einem ersten zylindrischen 
Mantelteil (2) besteht^ in welchem die wendelartig 
geformte Heizpatrone (1) innenliegend und koaxial dazu 
ausgerichtet angeordnet ist, sowie einem zweiten 
zylindrischen Mantelteil (3), welches auf das erste 
Mantelteil (2) axial aufschiebbar ist, wobei das erste 
Mantelteil (2) mittels des auf geschobenen zweiten 
Mantelteils (3) radial mindestens in Teilbereichen 
zusammengedruckt ist und die Heizpatrone (1) fest gegen 
das zu beheizende Teil angedriickt ist. 
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